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Der zunehmende Wettbewerbsdruck zwingt gerade deutsche
Unternehmen zu innovativen Fertigungsprozessen

e Die Kosten zur Herstellung von Produkten steigen jahrlich um ca. 6%.
Die Marktpreise kdnnen das nicht kompensieren
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SchweiRtechnik

Um nachhaltig Wettbewerbsfahig zu bleiben, missen standig
alle zur Verfugung stehende Potenziale gepruft und genutzt
werden

Was sind geeignete Handlungsfelder?

e Produktivitat erhdhen

e Flexibilitat erhdhen

e Energieverbrauch reduzieren
e Mitarbeiter motivieren

e Qualitat verbessern
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SchweiRtechnik: MIG-MAG FOCUS.PULS

Der in erster Linie eingesetzte konventionelle Lichtbogen ist seit
50 Jahren unverandert

»,Die Steinzeit wurde nicht beendet, weil es keine Steine mehr gab*
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Konventionelle Weiterentwickelte
Schweildprozesse Schweildprozesse
Spruhlichtbogen FOCUS.ARC
Impuls I FOCUS.PULS UI/FE
4
Impuls Ul FOCUS.PULS UI/CINi
4
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SchweiBtechnik: MIG-MAG FOCUS.PULS

Konventionelle Weiterentwickelte
Schweillprozesse Schweil3prozesse

Vorteile

- 30% weniger Warme, oder

- 30% schneller

- 70% weniger Schweil3rauch
25% weniger Verzug bei CrNi
Bessere Beherrschbarkeit
Spritzerarm

Reduzierte Nacharbeit

- Schweilden mit reduziertem
Nahtoffnungswinkel
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Kosteneinsparungspotenzial

80% -

70% -
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Kosten-
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30% - Kosten
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Schweillzeit Nacharbeit Energie Schutzgas Schweilldraht
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Kosteneinsparung. Erreicht in einem Projekt mit Stahlbau Sussen

Potenzial durch Einsatz von FOCUS PULS

Drahtvorschubgeschwi i [mmin] 11,50 O o L - . =
A-MaB [mm] 6.0 A-MaB [mm] &0 I

e R S ———
Anteil Nacharbeit iRasil] 15 Anteil Nacharbeit Sdm;[ﬁ&?ﬂ 5

Kosten fiir SchweiBzeit 2 Sy Kosten fir SchweiBzeit B 4730720 K]
Kosten fiirr Nacharbeit | 7.713,10 Kosten fir Nacharbeit | 2.365,40

Kosten fiir Energie Il 1.664.40 Kosten fiir Energie 3l 1.806,70 14
Kosten fiir Schutzgas Il 1.057 B0 Kosten fir Schutzgas i TR0 E:
Kosten fir SchweiBdraht | 10.350,00 Kosten fir SchweiBdraht 3] 5.850,00 43
SchweiBgeschwindigheit [myémin] 0,38 SchweiBgeschwindighkeit imyrmiin] 03 8
Kosten pro Mater SchweiBnaht ] 455 Kosten pro Meter SchweiBnaht ] 385 -0
SchweiBnahtlange m] 158236 SchweiBnahtlange [m] 159216 !

Gesamtkosten [ T2.406,00 Gesamthosten @ 5ei04,00 -0
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Wie geht das? Jede SchweiBung hat eine zuldssige Warmeeinbringung, die nicht
tiberschritten werden darf

¢ Reserve

Streckenenergie bei gleicher
Abschmelzleistung

Zuldssige Konventioneller Konventioneller FOCUS.PULS

Warmeeinbringung Spriihlichtbogen Impulslichtbogen
'
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Wie geht das?

Beim REHM FOCUS.PULS handelt es sich um einen Ul-geregelten
Schweil3prozess.

Dieser unterscheidet sich vom Standart-Puls (lI-geregelt) durch eine
schnellere Lichtbogenlangenregelung.

Damit kann der Lichtbogen deutlich kiirzer, aber trotzdem stabil gefahren
werden.

Das Ergebnis ist ca. 30% weniger Energie im Lichtbogen die genutzt
werden konne fur

- weniger Verzug

- schnelleres Schweil3en

- hohere Prazision (bessere Qualitat)

Weitere Effekte
- bis zu 70% weniger Schweil’irauchemission
- weniger Konzentration notwendig
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Was ist HYPERPULS

Der REHM HYPER.PULS erzeugt einen Uberlagernden, prazise ausgefihrten Impuls,
der auf jedes WIG-Schweildverfahren adaptiert werden kann

Der REHM HYPER.PULS bundelt die Energie im Kern des Lichtbogens

Konventioneller DC-Lichtbogen HYPER.PULS-Lichtbogen
- gleichmalige Verteilung - deutlich erkennbare Blndelung
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SchweifBtechnik: WIG-HYPER.PULS

Was ist HYPERPULS

Die Effekte Der Lichtbogen lasst sich besser fliihren
Der Lichtbogen wandert nicht zu den Flanken
Die Schwingungen im Schmelzbad flihren zu schnellerem Verbinden des
Grundwerkstoffs
Die Randzonen werden gleichmafiger ausgebildet
Zusatzwerkstoffe flieRen besser
Der Schweil3prozess startet schneller, da das Schmelzbad friiher entsteht
Die Stromdichte nimmt zu
- Bei einer Reduzierung des Lichtbogendurchmessers um 50%, nimmt die
Stromdichte um ca. 400% zu

wnN =

No ok

Reduzierung 100% 50%
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HYPERPULS: Der Nutzen

Der kostenintensive Laser kann teilweise ersetzt werden

GFA-Huckeswagen
Teil fur die
Pharmaindustrie

Spiel Oberhausen

Metallschlauch fiir

hohe

Beanspruchung in

Bezug auf

- Mechanik

- Temperaturen

- Chemische
Stoffe
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HYPERPULS: In Verbindung mit weiteren SchweiBprozessen
In Verbindung mit dem REHM HYPER.SPOT kénnen angelernte Krafte hochste Qualitat erzeugen

Fa. ISAAK Waldstetten
Tank mit 0,4mm
Wandstarke.

- 250 Hefter in 10 Minuten
' von angelernter Kraft

1,0mm CrNi Blech
Geheftet mit 200A
Nicht gereinigt

Fa. ISAAK Waldstetten
Formteile aus 1,3mm Alu
werden ohne Zusatz
geheftet




ZENTRALVERBAND
Neueste Technologien in der G ﬁ‘é?‘z'ﬂ‘?q% KLIMA
Schweitechnik: WIG-HYPER.PULS

HYPERPULS: In Verbindung mit weiteren SchweiBprozessen

In Verbindung mit dem REHM Dual.Wave kann Alu mit weniger Einschllissen verschweifl3t werden.
Dual.Wave ist eine Mischung aus AC- und DC Schweil3en

250

In der Ruhephase treten Verschmutzungen
und Gaseinschlisse aus

Strom; - [A]

260
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HYPERPULS: In Verbindung mit weiteren SchweiBprozessen

In Verbindung mit dem REHM Dual.Wave kann Alu mit weniger Einschlissen verschweilt werden.
Dual.Wave ist eine Mischung aus AC- und DC Schweilten

Ergebnis bei Schweilen einer Olwanne

Konventioneller AC Prozess DualWave AC Prozess
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